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Ao Institute Nacional da Propriedade Industrial: 

O requerente soUcita a concessao de uma patente na natureza e nas condicoes abaixo indicadas: 



1. Depositante (71): 

7.3 Nome: COLUMBIA ENGENHAHIA LTDA 

7.4 , 



73 Qualificacao: 1.3 CGC/CPF: 0069121984 .-\ 
7|i» Endereco cdijipfeii* RUA 7, QUADRA 15, ;LOTE 07, CIVIT n-; &ER£* ES!/ 



1.5 " ' Telefone: y (27) 32257092 

FAX. / (27)32257092 



□ continua' em folha anexa 



Natdrezaz 

& 2 Q Iftvengao" Q 2.1.1. Certificado de Adi t ao □ 2.2 Mo^ de Utilidade 

Escreva . obrigatoriamente e por extenso y a Natureza de sejada; INVENCAO * — ^ _ 

3 Tftulo da Invencao, do Modelo de Utilidade ou do Certificado de Adi?ao (54): 
PROCESSO DE CORTE PARA DBJENSIONAR RASGOS EM TUBOS 
RANHURADOS PARA EXTRAQfiO /&E PETROLEO DE POgOS HORI- 
ZONTAIS E VERTICAIS 



O continua em folha anexa 



4. Pedido de Divisao do pedido n° , de 



5. Prioridade Interna - O depositante reivindica a seguinte prioridade: 
N°de deposito Data de Deposito (66) 



6. Prioridade - o depositante reivindica a(s) seguinte(s) prioridade(s): 



Pais ou organizacao de origem 



Numero do deposito 



Data do deposito 



Q continua em folha anexa 
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7. 
□ 



Inventor (72): .......... ^ 

Assinale aqui se o(s) mesmo(s) requer(em) a nao divulga9ao de seu(s) nome(s) 
(art. 6° § 4° da LPI e item 1.1 do Ato Normativo n° 127/97) 
7.1 Nome: MARCOS ROGERIO PEGORETTI / 

7.3 Qualificafao: ENG. MECANICO / 

7.4 Endere?o: RUA 7, QUADRA 15, LOTE 07, CIVTr II- SEkRA ES 
7.5CEP: 29168020 7.5 Telefone 32257092 

□ continua em folha anexa 



8, Declara^ao na forma dp item 3.2 do Ato Normativo n a 127/97: 



□ em anexo 



9. Declara^ao de divulga?ao anterior nao prejudicial (Periodo de gra?a): 
(art. 12 da LPI e item 2 do Ato Normativo n° 127/97): 




□ em anexo 



10. Procurador (74): / 

10.1 Nome WAGNER JOSEJ FAI?A BORGES 

CPF/CGC: 62313916715 1 * " : : 1" 

1 0.2 Enderego: RUA DIOGENES NASCIMENTO DAS NEVES S2,»XRRO VERMELHO, VTTORIA 

" ,; ■ "■£ • ■ , 

... ; 10.4 Telefone^ 



ES 

10.3 



CEP: 2^55540 



11. Documentos anexados (assinale e indique tambem o numbro d^ foDias): 



IX 


ll.l Guia de re.cplhiniento 


01 fls. 


1*1 


1 1 .5 Relat6rio descritivo 


02 fls. (? 




ll.2Procuracao. 


01 flsl 




11.6Reivindica?6es 


01 fls. 4 


n 


1 1.3 Documentos de prioridade 


. fk! 




ll/7Desenhos^ v 


01 fls. 'U 


i 


1 1.4 Doc. de cbntrato de Trabalho 


fls:' 




11.8Resunk> 


01 fls. 


i 


1 1 .9 Outros (especificar): 


,fls. 




11.10 Total de foihas anexadas: 


07 fls; 



12. Declare, sob penas da Lei, que todas is informa?6es acjma prestadas sao completes 
everdadeiras 



Vitor 



oria'ES, 14/06/^002 



Local e Data 




Wagn 

Agente da 



Bulges 

^fta-M: 810 
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Relatorio Descritivo da Pateote de Invensao: "PROCESSO DE CORTE PARA 
DIMENSIONAR RASGOS EM TUBOS RANHURADOS PARA EXTRACAO DE 
PETROLEO DE PO£OS HORIZONTAIS E VERTICAIS" 1 

A presente inven9§o, refere-se a um processo de corte para dimensionar rasgos 
5 em tubos ranhurados pari extrafSo de petroleo de P090S horizontals e verticals, mais 
precisamente a uma inova9ao tecnol6gica no processo de corte destes rasgos, 
desconhecendo-se procedioientos similares patenteados ou no estado da teqnica. 

Na extra9ao de petrdleo, sao inseridos no P090 tubos verticals e horizontais, 
sendo que na-supprpcie destes tubos, sao feitos cortes longi^diriaife, no qual passard o Uquido 

lOsugadodo^^o. ^; • • - i>.^f *V 

?-\Jfif$& cortes geralmente sao feitos atraves <te J^cos, o que de certa forma 

t . , 

. atendeadeiaahdaii! !M 

; ? OcoiTe que estes discos tealizam cortes retosl e torn uma toica dimensao, e 
'* * * ■ * 

neste caso realizar.o sugamento, juntamente com o liquido ^vemsalguns residuos solidbs com 

1 5 granulometria variada, e este grao quando acumulado, poderi obstruir parcial ou totalmente a 
passagem do oleo (Det A),o que c»m tempo provoca entupimento e conseqiiehte a 
substitui9ao do tubo para manute^ao, provocando interrup9ao desnecess^ria da opera9ao, 

f O processo de corte para dimensionar rasgos em tubos ranhurados para 
extra9ao de petroleo de P090S horizontais e verticais, foi desenvolvido visando soliicionar 

20 estes problemas, sendo descrito com base na figura anexa onde: 

A FIGURA 01: Uma perspectiva de um tubo, destacando seu rasgo lateral; apresentando 
detalhamento do corte com a utiliza9ao do processo, 

um comparativo entre o rasgo anterior e o rasgo feito a partir da utiliza93o do processo; 

Como pode ser observado na figura, o processo de corte para dimensionar 
25 rasgos em tubos ranhurados para extn^Lo de petr6leo de P090S horizontais e verticais 
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permitira a realiza^o de cortes com a dimensao que o usuario desejar, e ao contrario da 
situacao anterior onde os cortes eram feitos com discos abrasivos, a partir deste sistema, o 
mesmo sera realizado a lazer, e neste caso em funcao da tecnologia do corte lazer ser 
controlada e programada, o usuario podera definir a dimensao e o angulo de abertura do rasgo 
5 (det,B),e no caso especifico dos cortes para tubos horizontals, o rasgo sera trapezoidal, b 
possuindo a dimensao de entrada (I),menor que a dimensao de salda (II),e neste caso 
ocorrendo a aspiracao de granulados, os mesmos: encontrarao resistencia apenas na borda :. 
externa do rasgo (I),e como o de abertura e divergente, apos a utoapassagem da resistencia 
inicialo grao segukajmtamentecomoMquidoa^)irado. ■■•».'«> 
. 10 o processo de corte para dimensionar rasgos ;em tubos rahhurados: ; .para 

extra?ao de petroleo de P090S horizontals e verticais permitira.0 dimensionamenta db. rasgo, 
: bem como definir o formato e angula 9 ao do mesmo, podendo ser aplicado emLqualquer 
tubula9ao, seja para tubo vertical seja para horizontal. i ::>f L » v • t 

Apesar de inicialmente ser desenvolvido parapa .industria de extra9ao. de 
15 petr61eo, o processo de corte para dimensionar rasgos em tubos ranhurados para extrafao de 
petr61eo de po90S :horizontais e verticais podera ser utilizado para diversos tipos de cortes em 
estruturas com as mais variadas formas. • *' 

, Como pode ser observado no relatorio, o processo de corte para dimensionar 
rasgos em tubos ranhurados para extr^ao de petroleo de pocos horizontals e verticais atende 
20 aos quesitos basicos de ineditismo e apUca9ao industrial necessarios para deferimento de 
patente. 



BEST AVAILABLE COPY 



-1/1- 

REIVINDICAgOES 

1- PROCESSO DE CORTE PARA DIMENSIONAR RASGOS EM TUBOS 
RANHURADOS PARA EXTRACAO DE PETR6LEO DE POCOS HORIZONTAIS E Ij. 
VERTICAIS, caracterizado por possibilitar o dimensionamento de rasgos emtubos utilizados 

5 na extracao de petr61eo. ■■ 

2- PROCESSO DE CORTE PARA DIMENSIONAR RASGOS EM TUBOS 
RANHURADOS PARA EXTRACAO DE PETROLEO DE POCOS HORIZONTAIS E 
VERTICAIS, de acordo com a reivindicacao 1, caracterizada pela utilizacao de laser para 
tealizaro rasgo nos tubos, utilizados na extracao de petroleo. i-« ]*}■ 

103-PROCESSO DE CORTE PARA DIMENSIONAR FRASGOS EM TUBOS - 
-RANHURADOSrPARA EXTRACAO DE PETROLEO DE PpCOS HORIZONTAIS EK 
; VERTICAIS, de-aeordb com a reivindicacao 1, caracterizada^ pel© feto possibilitar at 

- substitui^ao do rasgo- reto pelo rasgo conico hos tubos, evitando com. isto o entupimento pori 1 
•acumulo de residuos s61idos nos rasgos retos durante o processo de extracao. 
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RESUMO 

PROCESSO DE CORTE PARA DIMENSIONAR RASGOS EM TUBOS 
RANHURADOS PARA EXTRA^AO DE PETROLEO DE PQCOS HORIZONTAIS E 

VERTICAIS,/trata-se de um processo de corte onde a principal caracteristica, e a 
5 substituicao dos tradicionais discos de corte por laser, nadefinicao do rasgo em tubos 
ranhurados para extracao de petr61eo de pocos horizontals e verticals, apresentado como 
principal conseqttlncia a mudanca do formato fisico do rasgo que deixa de ser reto e passa a 
ser c&nico, e com isto o entupimento por acumulo de residuos solldos constante nos rasgos 
retos, praticamenteinexistecomosrasgoscSnicos^ i ' '' ■•"» 
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